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hatte. Von dieser Befugnis wurde jedoch prak-
tisch so gut wie nie Gebrauch gemacht.

Der Mangel der Neuheit konnte sonst nur im
Einspruchsverfahren in beschrinktem Umfange gel-
tend gemacht werden, und zwar devart, daB der
Einsprechende auf Grund des § 11 des Gesetzes
behaupten konnte, daf der Anmelder die Erfindung
vom Einsprechenden oder von einer dritten Person,
deren gesetzlicher Vertreter der Einsprechende war,
erhalten habe, oder daB die angemeldete Erfindung
bereits Gegenstand cines fritheren englischen
Patentes gewesen sei.  Solche Einspriiche kamen
in England gleichfalls &uflerst selten vor, so daf
praktisch die Patenticrung der iibergrofien Mehr-
zahl samtlicher Anmeldungen erfolgte, wenn die
formellen Anspriiche des Patentamtes geniigend
erfitllt waren.

England kennt im Unterschied zu der deut-
schen Gesetzgebung zwei Arten von Patenten, nim-
lich provisorische fiir die Dauer von 9 Monaten
und definitive auf 14 Jahre. Die provisorischen
Patentanmeldungen haben lediglich den Zweek der
Wahrung der Prioritiit und verfallen, wenn nicht
innerhalb der oben genannten 9 Monate cine
definitive  Anmeldung eingereicht wird.

Nach dem neuen im Januar in Kraft treten-
den Gesetz ist nun die Frist zur Einveichung der
definitiven Anmeldung auf 6 Monate beschrinkt,
es tritt also eine Abklirzung der provisorischen
Patentdauer um 3 Monate ein.

Weiterhin ist nunmehr auch in England eine
beschrdnkte Ncuheitspriifung ecingefithrt.
Sdamtliche cingereichten (resuche werden nimlich
durch das Patentamt auf Neuheit insofern gepriift,
als die englischen Patentschriften aus den letzten
50 Jahren in Betracht kommen. Altere englische
Patente, sowie sonstige Druckschriften werden bei
dieser Neuheitspritfung nicht beriicksichtigt. Es
ist hierin cin bLedeutender Unterschied gegen das
deutsche Recht enthalten, da in Deutschland be-
kanntlich die Neuheitspriifung sémtliche Druck-
schriften aus den lctzten 100 Jahren beriickeich-
tigt und sich nicht auf deutsche Patentschriften
beschrinkt. Wihrend aber das deutsche Patent-
amt, sofern diese Neuheitspriifung negativ ausfillt,
die eingercichte Anmeldung zuriickweisen mu 3,
hat der englische Priifer nur das Recht, den An-
melder auf die Niehtneuheit oder auf die entgegen-
stehenden ilteren Patente aufmerksam zu machen,
und wenn der Anmelder eine Berichtigung seiner
Patentschrift verweigert, am Schlusse der Patent-
schrift den Vermerk anzubringen :

»Im Verfolg von Abschnitt 1 Absatz 6 des
Patentgesetzes vom Jahre 1902 ist auf die folgen-
den Patentschriften zu verweisen.............. *

Nur wenn sich der Anmelder weigert, diesen
Vermerk aufnehmen zu lassen, hat der Priifer das
Recht, die Patentanmeldung zurfickzuweisen.  Ist
er aber mit der Aufnahme dieser Anmerkung ein-
verstanden, so mu 3 das Patent erteilt werden,
selbst dann, wenn offenkundig eine patentfihige
Erfindung nieht vorliegt.

Gregen die Entscheidung ist Bernfung an den
Kronanwalt zulissig.

Auflerdem ist auch eine neue Definition des
Erfindungshegriffes gegeben, die wie folgt lautet :

Ch. 1405,

Krull: Die Griffin-Mihle.

,,Wenn eine Beschreibung verschiedene Gegen-
stiinde numfalt, so soll sie nicht als der Ausdruck
einer Erfindung angesehen werden, allein aus
dem Grunde, dali die verschiedenen Gegenstinde
Teile derselben Maschine, desselben Apparates oder
Verfahrens bilden.*

Wenn eine Anmeldung mehrere Erfindungen
enthilt, kann der Vorpriifer Teilung derselben ver-
langen und die Prioritdt der urspriinglichen An-
meldung und der abgetrennten Gesuche verschie-
ben, wenn dies notig ist, um geniigend Zeit fir
die nachfolgende Priifung auf Neuheit zu schaffen.

Weitere Bestimmungen geben dem Kontrol-
leur aulBlerdem das Recht, die Prioritdt ciner An-
meldung zu verschieben, wenn die Erfindung in
der urspriinglichen Beschreibung nicht geniigend
beschrieben war, um dem Priifer die Necuheits-
priiffung zu ermdoglichen.

Nach den neuen Bestimmungen muB cin
Exemplar der Zecichnung auf Pausleinen und
dic Figuren und Bezeichnungen auf dieser Kopie
mit schwarzem Bleistift ausgefiihrt sein.

SchlieBlich erhsht sich die amtliche Gebiihr
am 1 £,

Die Griffin-Miihle.
YVon Furrz Krrwe, Zivilingenieur, Paris.
(Kingeg . 5,11, 1904)

An die Zerkleinerungsmaschinen werden heute
immer grofere Anspriiche gestellt, und zwar so-
wohl hinsichtlich der Hirte des zu verarbeiten-
den Materviales, als auch besonders hinsichtlich
der Ieinheit des Mahlgutes. Wiithrend man die
Feinheit frither nach dem Riickstande auf dem
900-Maschensiebe (d. h. 900y Maschen auf 1 gem
beurteilte, spricht man jetzt von einem Riick-
stande auf einem 35000-Maschensiebe und sogar

auf  ecinem [0000-Maschensiebe. Ja, in der
Zementfabrikation benutzt man  fir die Be-

urteilung der Feinheit des Mahlgutes sogar den
Schlimmproze, da sich bei gleichem Riickstande
auf dem H000-Maschensicbe hel den  Schlimm-
rickstanden oft noch ein Unterschied von 2uv,
bis 3005, ergibt.

Line derartige Feinheit konnte der bisherige
Mahlgang nicht mehr liefern, und an scine Stetle
trat im Anschluf an die Kugelmithle die Rohr-
mithle und besonders die Pendelmiihle.

Von den Pendelmithlen ist zuniichst die
Huntingtonsche Miihle zu nennen, dic in den
Vereinigten Staaten vielfach in Gebrauch ist und
vor den fritheren Konstruktionen von Pendel-
miihlen den Vorzug hat, daf sie an Stelle der
fritheren zwangliutigen Fithrung der Pendel frei-
bewegliche Pendel anwendet, wodurch sowoll
der Verschleil, als auch lie ILeerlanfsarbeit
wesentlich reduziert wird.  Da aber bei der
Huntingtonschen Pendelmithle die Walzen
innerhalb der Staubzone aufgehiingt sind, so ist
auch hei ihr die Abnutzung und Reibuung imner
noch eine bedeutende, und der Verlust an Kraft
nieht unbetrichtlich. Infolge dieses Ubelstandes
Deschriinkt xich die Anwendung der Hunting-
tonschen Mihle hauptsiichlich auf die Naf-
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mahlung; hierin leistet sic allerdings ganz aus-
cezeichnete Dienste. Sie wird hierbel nicht mehr
zum  volligen Ieimmallen - verwendet, sondern
zum AufschlieBen fein eingesprengter Erze und
Zwischenprodukte, in IMilleu, wo einerseits das
IFFetnwalzwerk nicht mehr ausreicht, und ander-
seits das Pochwerk und die gewdhnliche Kugel-
nmithle viel Erz totmablen. Die starke Wasser-
bewegung verhindert eine zu groBe IFeinzchlamm-
bildung, dic bei der Aufbereitung vermieden
werden muf, Die Leistung einer Huntington-
schen Miihle ixt dabei etwa das Dreifache eines
Pochwerkes. Bei der Zerkleinerung von Gold-
erzen kann die Huntingtonsche Milhle gleich-
zeitlg als Amalgamicrmiihle verwendet werden.

Eine bedeutende Verbesseruug dev DPendel-
mithlen ist die Konztruktion des Amerikaners
Griffin, die sich. denn auch rasch und mit
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bestem Erfolge fir die Huartzerkleinerung, z. B.

dax Mahlen von Zementrohsteinen, Klinkern,
Schwerspat, Kohle, Kreide, Gips  usw. ein-
gefithrt hat.

Die Griffinsche Mihle (s, AbDb.S besteht
aus ciner Walze 4, die fest auf ciner Pendel-
welle b sitzt.  Diese Pendelwelle b ist mit einem
I'niversalgelenk in einer horizontal liegenden

Riemenscheibe e derartiy aunfgehiingt, daf die
Pendelwelle b und damit die Walze a innerhalb
des Morsers nach jeder Richtung frei pendeln
kaun, jedoch die Drelhung der Riemenscheibe e
mitmachen muBl.  Der Morser bildet cine schwere
Grundplatte mit einem inneren Morserringe e,
gegen welchen die Walze a arheitet. Ther dem
Morserringe ¢ befindet sich ein zylindrischer
Sichmantel i, den ein duBever Blechmantel p um-
gibt; das durch den Siebmantel i hindurchtretende
JMahlgut fallt dureh die anBerhalb des Morser-
ringes ¢ befindlichen Offnungen z in den Be-
Liilter uuter der Miihle. Durelr die unter der
Walze a angebrachten Schlenderfliigel n wird das

Mahlgut aufegerithrt und gegen den Morserring
¢ geschleundert, withrend die iber der Walze a
angebrachten Ventilatorfliiwel h die feinen Teile
durch das Sieb 1 blasen.

Die Riemenscheibe e liuft auf einemkonischen
verstellbaren Lager, dax veinerseits von Siiulen ge-
tragen wird. DasUniversalgelenk der Pendelwelle b
besteht in ciner Kugel mit seithiehen Zapten, die
vou entsprechenden Aussparungen der Riemen-
scheibennabe mitgenommen werden, wobei sie
jedoch in vertikaler Richtung frei beweglich <ind.
— Ein Blechkegel d schiieft die Mablkammer
nach oben hin moglichst ab; die Speisung dev
Miihle erfolgt dureh einen Einfalltrichter niit
Schneckenzufithrung mittels Kegelradantrieh von
ciner stelienden Welle aux.

¢

Wenn dic Miihle in Betrieh gesetzt wird,
hingt die Pendelwelle b zuniichst frei und senk-
recht in der Mitte des Morsers, so daf fiir dic
Inhetriehsetzung cin sehir geringer Kraftaufwand
notig ist, weil vorlinfie keine Iindernisse zu
iberwinden sind.  Erst wenn man die Pendel-
welle b nachh auBen stoft, beriihrt die Walze a
den Morserring ¢, Liuft an ihm herum und pe-
ginnt die Mahlarbeit.

Der von der Walze a ausgeiitbte Druck himgt

von der Schwere der Walze und der Umlaut-
geschwindigkeit ab und betriigt bei der Griftin-
schen Mihle gewdhnlich etwa 3000 kg Die
Arbeitsteistung  wird  sehr becinflufit von  der
Abnutzung der Walze a und der Verkleinerung
ihres Durchmessers, sowie der Abnutzung  des

Mbreerrings ¢ und der Vergroflerung seines Dureh-
messers.  Wird z, B. durch die Abnutzung der
Durchmesser des Morserrings von 760 nun aunf
00 mm vergrofiert und gleichzeitig die Walze a

von 460 auf 420 mm  verringert, so geht die
Umlautzahl der Walze von 308 Uml/Min, auf
221 Uml/Min., also um 282, herunter, die
Leistung sinkt also betriichtlich. Die der Ab-
nutzung unterworfenen Teile (Walze a und
Morserring ¢) miissen also leieht unid rasch aus-

weeliselbar sein.  Dicse Torderung ist hei der
Griffinschen Miihle erfiillt.

Die Wirkungsweise der Griffinschen Mithle
ist, wie Prof. Herm. I'iseher nachgewiesen hat,
cin Zerdriicken, Zersehellen und Zerreiben des
Mablgutes. wihrend die Rohrmithle nar zerreibt
und zerschliigt, Sie verlangt eine Vorzerkleine-
rung des Mahlgutes bis auf 2—3 cm, withrend
die stirkste Konkurrentin der Pendelmiihle, die
Rolr- oder Griesmiithle, das Mablgut zu einem

feinen Giries vorgemahlen verlangt, Dhevor sie
daszelbe verarbeiten kann.  In  viner Zement-

fabrik z. B. gentigt daher fir die Pendelmithle
die Vorarbeit duvch einen Steinbrecher, withrend
fiir die Rohrmiihle noch Halbfein-Mahleinrieh-
tungen (z. B, Mahlefinge, Kugelmiihlen) zum
Nehroten unbedingt ndtig sind. Der Kraftbedarf
der Rohrmtilile mit Vorbereitungsma=chinen ist
daher anch grofer, als der ciner entsprechenden
Griffinschen Miihlenanlage. Vergleichsmahlun-
gen haben die Uherlegenheit dev Griffinschen
Miihle zweifellos dargetan.

Lrwihnt sci noch, daff dic ursprimgliche
Konstruktion der Griffinsehe Mihle den Ubel-
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stand hatte, daf durch die grofe Beanspruchung | herigen cisernen Seitenstdnder zwei Holzstinder
desMorserringes und die hettigen Erschiitterungen, | angewendet werden, die durch vier eiserne Zug-
die die eisernen Stiinder aufzunchmen hatten | anker von den Iicken der Grundplatte aus in
und auf das Fundamentmauerwerk dibertrugen, | derrichtigen Lage festgehalten werden. Die Holz-
das Fundamentmauerwerk, wenn es nicht selw | stiinder wie die Zuganker haben doppelte Gummi-
schwer und nicht dufferst sorgfilltiz ausgefithrt | Unterlegscheiben, die die Erschiitterungen auf-
war, bald Beschiadigungen zeigte. Die heutigen ' nehmen. Die Wirkung dieser neuen Anordnung ist
Konstruktionen der Griffinschen Mihle sind | eine aufferordentlich giinstige, und der erwiihnte
nun in der Weise abgeiindert, daff statt der bis-  Uhbelstand wivd durch sie vollstindig beseitigt.

Referate.

I. 5. Elektrochemie. 3,7--4,2 Vv Elektrodenspannunyg.  Wichtig ist
eine moglichst hohe Konzeutration der ange-
wandten KCI-Lisung. Die Lisung muf ober-
halb  der Anode =zufliefen wund =sich obne
Schlierenbildung iber den ganzen horizontalen
Crlockenquerschnitt  gleichmiifig verteilen. Als
Aunodenmaterial kommt fiir die Praxis nur Kohle
in Betracht; die Versuche haben crgeben, daf
Kunstkohle mechanizeh angegritffen wird, und
daf die abfallenden Teilchen die darunter be-
findliche Lauge briunlich farben, da dagegen
der Achesongraphit bei ciner Stromdichte von
2 Amp. qdm Glockenquerschnitt nicht angegriffen
wird. Maw kaun aber wuch bei Verwendang von
Kunstkohle farblose Endlaugen erhalten, wenn
man den Rawm nnterhalb der Anode durch eine
Sandschicht von der Kathodenfliissigkeit trennt.
Die Entfermung der neutralen Trennungszone
vom unteren Gloekenrand wird um so grofer, je
geringer der Alkalichloridgehalt und die Strom-
dichte «ind, und je hoher der Alkaligehalt der
Kathodenlauge ist.  Der Vertikalabstand  der
mteren Anodenfliiche vom Nivean des unteren
L o . Glockenrandes ist fiir  die praktische Durch-
Otto ‘htvmcr. §tu(llon ither das sogonaﬂlmte fithrung des Verfahrens von grofier Bedeutung;

Glockenverfahren zur Elektrolyse wiisse- . (01} <o eroB sein. daf sich die neutrale

riger Liosungen der Alkalichlorvide. (Z. f. N \

M. Le Blane und ¢, F. Carrier jmun. Die Dar-
stellung von metallischem Natrinm durch
Elektrolysc einer geschmolzenen Mischung
von Natrinmhydroxyd und Natriumcar-
bonat. Z. {. Elcktrochem. 10, 568—572.
5.8 15, 7.0 Karlsruhe)

Die Prifung eines neuen von H. Becker stam-

menden Verfahrens zur Natriumdarstellung (1.

R.P. 1049550, das dem Castunerschen nachge-

bildet ist, und dax in der Elektrolyze eines Ge-

menges von NaOH und Na,CO, besteht, ergal,
daf§ sich das Carbonat iiberhaupt nieht an der |

Zersetzung zu beteiligen scheint; denn in den

Anodengasen  kounte nie €O, nachgewiesen

werden.  Der Carbonatgehalt  steigt bei  den

Elcktrolysen bis g6v,, die Stromdichte auf

25 Amp. pro gen. Die Temperatur war je nach

der Zusammensetzung  der Schmelze  zwischen

260 und 630", Das Verfahren ist sonach in der

vom Autor angegehenen Weise nicht durchfiihe-

bar; es stellt nur ein verschlechtertes Castner-
sches Verfahren dar, Dr—

Sehicht noch mindestens 1 em unter der Anode

Elektrochent. 10, 317--331. 6.6, 12220+ 1 op) det. Dr—
Darmstadt. i ‘
Bei dem Glockenverfahren zur Alkalichlorid- | Wilhelm Kettembeil mud €. F. Carrier jun.
clektrolyse, das jetzt Dercits in mehreren grofen Yersuche iiber die Alkalichloridelektro-
Fabriken techniseh ausgedbt wird, sind die Aus- | lyse unter Benutznng vou Eisenblechen,
beuten giinstiger als bei dem ilteren Diaphragimen- die mit Quecksilber berieselt werden.
verfahren, weil eine Wanderung der OH-Tonen Z. 1. Elektrochenr. 10, 561—568. 5./8. :27.°6.

in den Anodenraum durch die sich in der Glocke Karlsruhe.

nnterhalb der Anode ausbildende neutrale Fliissig- © Die Verff. haben das Vertahren der Alkaliehlorid-
keitssehicht verhindert wird, und somit Hypo- | clektrolyse von Dr. Gurwitsch (D. R. P.
chlorithildung und  Sauerstoffentwicklung fast - Nr. 145749) nachgepriift.  Dies besteht darin,
vollig vermieden werden. Beim kontinuierlichen | dal man Quecksilber iber eine geneigte Fisen-

Betrieh wird durch stindigen Zufluf von Alkali-  Dlechkathode rieseln lift, die mit eng aneinander
chtoridlosung zur Anode die Cl-Tonenkonzen- | liegenden Riefen von geringem Quersehmitt ver-
tration hochgehalten und dadurch die Abschei-  sehen ist. Das Quecksilber helidt sich mit

dung eines ziemlich reinen Chlors bewirkt.  Bet o Alkalimetall, gibt dies dann in cinem Zersetzungs-
diskontinuierlichem Betrieh versehiebt sich die  apparat an Wasser ab und kehrt in den Prozef

neutrale Nehiclhit nach der Anode zu; das Chlor | zuriick. — Zunilchst wurde festgestellt, daff sich
wird dann durch Sauerstoff mehr und mehr ver-  die Fisenkathoden nur schwer vollstiindig amal-
unreinigt, und dic Stromausheute sinkt. — Die | gamnieren lassen und stets unter Strom aufbe-

wichtigsten Versuchsergebnisse fiir den allein in | wahrt werden miissen, da sic sonst finerst schnell
Betraeht  kommenden  kontinuierlichen  Betriehy  rosten und unbrauchbar werden. Durch die Be-
sind die folgenden. Man erhiilt cine Stromaus- @ wegung des Quecksilbers entstehen Wirbelbe-
beute von 8)—4de,, cine Alkalilauge von 120 ° wegungen im Elektrolyten, die Stromverluste zur
bix 130 ¢ KOH im 1 und cin 97—100 % igexs  LTolge haben; daher erhdlt man nur bei Ver-
Chlorgas bei ciner Stromdichte von 2—4 Amp. | wendung eines Diaphragmas eine Stromausbeute
pro qdm horizontalem Glockenquersehnitt und -~ von iher 830, ohne ein solches sinkt sie auf

1xe



